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一、敬告客户

■ 为了保证您的服务信息及时处理，需求服务及时，请直接联系“使用说明书”内所登记的我公

司服务热线电话，我公司将提供标准统一的服务。

当专业人员将设备安装调试完毕后，请您认真填好“产品调试报告”。如果您感到服务不满之处，

可直接向我公司反映。我公司会及时处理，保证您的满意。

二、产品用途

■ PE（X）系列颚式破碎机，破碎比可达 4-6，且产品粒度均匀，可广泛应用于破碎坚硬、中硬、

软质矿石。如各种矿石、溶剂、炉渣、建筑石料、大理石等，抗压强度不超过 320 兆帕。即可

用于中、细碎作业。适用于矿山、冶炼、建材、公路、铁路、水利和化学工业等众多行业。

三、产品特点

■ 破碎比大

■ 结构简单

■ 工作可靠

■ 维护方便

四、颚式破碎机的规格和技术参数

型号

进料口尺

寸

（mm）

最大进

料粒度

（mm）

排料口

调整范

围（mm）

处理

能力

（t/h）

偏心轴

转速

（r/min）

电机

功率

（kw）

重量

（t）
外型尺寸

（mm）

PE-150×250 150×250 130 10-40 1-5 300 5.5 0.81 875×758×850

PE-250×400 250×400 210 20-80 5-20 300 15 2.8 1450×1315×1296

PE-250×500 250×500 210 20-80 9-50 300 18.5 3.36 1330×1300×1256

PE-400×600 400×600 340 40-100 16-65 275 30 6.5 1565×1732×1586

PE-500×750 500×750 425 50-100 50-100 275 55 10.3 1890×1916×1870

PE-600×900 600×900 500 65-160 50-120 250 55/75 15.5 2305×1840×2260

PE-750×1060 750×1060 630 80-140 115-208 250 110 28 2450×2472×2840

PE-800×1060 800×1060 650 100-200 136-230 250 110 30 2610×2472×2840

PE-870×1060 870×1060 670 200-260 288-336 250 110 30.5 2660×2472×2840

PE-900×1200 900×1200 750 100-200 144-304 200 132 50 3335×3182×3025

PE-1000×1200 1000×1200 850 195-265 315-342 200 132 51 3435×3182×3025

PE-1200×1500 1200×1500 1020 150-300 400-800 180 220 84.9 4200×3732×3840

PE-1500×1800 1500×1800 1200 220-350 150-1000 180 355 122 5160×4060×4248

PEX-250×1000 250×1000 210 25-60 16-52 330 30/37 6.5 1530×1992×1380

PEX-250×1200 250×1200 210 25-60 20-60 330 37 7.7 1900×2192×1430

PEX-300×1300 300×1300 250 20-90 20-85 330 55/75 11 1750×2320×1720

PEX-350×750 350×750 300 15-80 30-52 300 30 6.8 1580×1880×1430
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五、工作原理及结构特征

■ 本机主要由 1、机架部件；2、固定颚板；3、活动颚板；4、动颚；5、偏心轴；

6、肘板；7、调整座；8、铁轨部件；9、润滑部件；10、基础部件；11、电控部分等组成。

■ 本机是以电动机为动力，通过电动机皮带轮，由三角皮带和槽轮驱动偏心轴，使动颚按预定轨

迹作往复运动，从而将进入由固定颚板，活动颚板和边护板组成的破碎腔内予以破碎，并通过

下部的排料口将成品排出。

■ 机架部件

颚式破碎机的机架，在工作中受到很大的冲击载荷，因此，它应具有足够的强度和刚度。机架
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为焊接件（小型颚破为铸钢件，大型颚破为拼装件）。机架的前墙装有螺钉紧固的固定颚板;

机架的左、右内侧壁装有螺钉固定的上边护板和下边护板。

■ 动颚部件

结构特征

动颚为整体优质铸钢结构，其内孔以及槽等部位经过精确加工与检测，确保工作时安全，可靠。

偏心轴为优质高强度锻钢，经多次精密的机械加工，热处和探伤检查制成，因此具有足够的强

度和刚度。

轴承采用 4 套调心滚子轴承，具有良好的承载和自动调心的性能。

活动颚板和固定颚板均为优质高锰钢铸件，为延长其使用寿命，其形状设计成上、下对称，即

当一端磨损后可调头使用。飞轮、槽轮为优质铸铁件，其重量和结构足够保证破碎机能平稳地

工作。飞槽轮在偏心轴上的两端位置可以互相调换，并通过胀紧套或键连接。

动颚部件装配过程

a、取偏心轴、轴承二只并用煤油清洗干净，然后将二只挡油盘装于偏心轴的两端。二只轴承置于

80-100℃油中加热 15 分钟左右，测量轴承的内圈孔大于偏心轴径 0.15mm 时，取出并热套于偏

心轴的两端，用压力顶住轴承使之与轴肩靠紧，直到轴承完全冷却为止，其间隙不得大于

0.05mm。套合后整理清洗干净，在轴承中注入 50%-70%润滑脂。

b、装妥动颚一端的透盖、纸垫圈等，并用螺栓紧固。此时，将动颚孔竖放，使装好透盖的一端朝

下，接着将偏心轴装配组件吊入动颚中，吊装时须注意：偏心轴和动颚孔中心线保持一致，放

正轴承外圈，先轻压作好导向，当压入量均匀渐进时，方可进行连续敲压。(不能用锤敲击轴

承，应在轴承上垫放铜棒后，在敲击铜棒);当第一只轴承压入后装第二只轴承时程序同上。继

后，在轴承中注入 50%-70%的润滑脂，最后再装妥另一侧的透盖、纸垫等，并用螺栓紧固。装

妥后应使轴承外圈端面与透盖端面有 0.2-0.4mm 的间隙，他是通过装入适量纸垫圈得到的。

c、把各个键分别装入偏心轴上的键槽内，再分别装入迷宫内环透盖，注意方向，取另外二只轴承，

用煤油清洗干净，把紧定衬套放入轴承孔内，再安装于偏心轴上，按结构图旋入圆螺母，止退

垫圈。注意偏心轴上有左、右旋螺纹，目的是偏心轴旋转时应使圆螺母越旋越紧，先旋偏心轴

上圆螺母，压紧紧定衬套，再旋紧定衬套的圆螺母，使轴承内圈靠紧密封圈，这样反复次数，

最终使轴承紧固，把紧定衬套的圆螺母退出，使之与轴承内圈间隙为 1mm 左右（在拆轴承时，

先松掉偏心轴上的圆螺母再旋紧紧定衬套上的圆螺母即可把轴承拆下）。把止退垫圈的长短齿

分别压入紧定衬套上的圆螺母和偏心轴上的圆螺母槽内并紧固，然后在轴承中注入 50%-70%润

滑油，再分别装入透盖内环。

d、 飞、槽轮的安装

把飞，槽轮及胀紧套（或键）放入偏心上，使飞、槽轮与密封圈靠紧，并注意使飞、槽轮上的

标记与偏心轴上标记对应后旋紧胀套上的螺栓，每个螺栓的旋紧力为 190N.M，然后装妥轴端档

圈。（注意：飞槽轮系铸铁件，安装时切记热套）槽轮常规是安装在偏心轴右端（站在进料口

方向看），也可根据现场需要使飞，槽轮位置进行对调。

■ 肘板与调整部件

肘板是经过精确计算的铸铁件。它不只是传力构件，而且也是破碎机的保险零件。当破碎机中

落入不能破碎的物料而使机器超过平常负荷时，肘板就立即折断，破碎机停止工作，从而避免
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整个机器的损坏。肘板和肘板垫采用滚动接触方式，正常使用情况下很少摩擦，只需在其接触

表面上涂上一层润滑脂即可。

调整部件是用于调整排料口大小，以及补偿颚板、肘板和肘板垫之间磨损的机构。

调整部件的装配过程：

肘板垫通过角钢和螺栓紧固调整座上，调整垫片置于调整座与机架之间，并置于支承架，起顶

螺栓（或顶头与液压起顶机）通过螺母或可穿过调整垫片顶住调整座，调整座上面通过楔块与

机架连接，起顶螺栓或顶头与液压起顶机都可单独起到调整作用。

当调整排料口时，首先适度拧松拉紧部件的拉杆螺母，松开弹簧，然后再松开楔块螺栓，松开

楔块，拧紧起顶螺栓,(或把液压起顶机头部装入顶头，旋入机架后的螺母内，将液压起顶机的

出油阀打开，扳动手柄)起顶螺栓或顶头向前推动调整座，达到一定的开口度时，取出调整垫片，

以达到增大排料口的需要；若放入调整垫片，则可达到减小排料口的需要。在达到用户所需的

排料口尺寸后，首先松开起顶螺栓（可打开液压起顶机的进油阀，扳动手柄，松开顶头）调整

座在动颚部件自重的推力作用下，调整座及调整垫片组向机架后墙靠拢，压实，注意起顶螺栓

或顶头松开程度应达到调整座向后墙靠拢，压实后而不相接触，再拧紧楔块螺栓，将楔块与调

整座与机架牢固，适度拧紧拉杆螺母收紧弹簧，即完成调整排料口工作。

■ 拉紧部件

拉紧部件是用来保证破碎机整个机械紧密结合，并部分平衡在动颚与肘板工作时产生的惯性

力。

拉紧部件的装配过程：

拉杆的一端铰接于动颚下端的耳环上，另一端通过垫圈支承在机架后墙的下端，弹簧通过其两

端的垫圈和螺母压紧。破碎机工作时弹簧需要一定的预紧力，以防止肘板在工作时脱落，但不

宜过大，只要能消除肘板与动颚、调整部件间冲击响声即可，否则将影响弹簧的使用寿命，甚

至使弹簧断裂。

■ 铁轨部件

铁轨通过地脚螺栓紧固在钢筋混凝土基础上。

电动机安装在铁轨上，支座嵌入铁轨的槽中，根据三角皮带的松紧程度调整电动机与主机的

距离，当距离确定后，用紧固在支座上的调整螺钉顶住电动机的底座，以防其走位。

■ 润滑部件

注滑部件系用来把润滑油方便可靠的注入润滑点的机构（本机共 4 个润滑点，分别为四只轴

承处）。

六、安装调试和试车

■ 本机由制造厂装配经过空载试车后成台提供的，用户在收到产品后应按装箱单仔细清点，以便

发现和排除运输过程中可能带来的问题。

■ 由于本机在工作时振动力较大，因此应安装在钢筋混凝土结构的基础上，基础的重量大致可取

为本机器重量的 8-10 倍，地基的深度要大于该处土地冻结的深度，基础图的尺寸为主机和电

动机地脚螺栓的相对位置以及有关的其它参数。安装地脚螺栓处必须留出预留孔，作为二次灌

浆的依据。下料槽的高度和大小根据下部的出料方式由现场决定。
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■ 为了减轻振动，在二次灌浆时，应在破碎机和混凝土结构的基础中间垫以不小于 10 毫米厚的

夹布橡胶带等缓冲材料，待二次灌浆的水泥牢固后再拧紧地脚螺栓。在此过程中必须用水平仪

测定机器的水平度，水平度的偏差在机架前墙的宽度范围内控制在 2毫米以下，机架水平度的

检验尤为重要，它可确保进料口位置不至于因偏斜而使破碎机在工作时发生单边进料现象，避

免因负荷不均而损坏设备。

■ 安装电动机时除检查与主机的距离外，还应检查电动机皮带轮的端面与主机槽轮的端面是否在

同一平面内，以确保所有的三角皮带有效地一致工作。

■ 排料口尺寸大小应按所需产品的粒度和处理能力进行调整，在调整排料口前应先松开拉紧弹

簧，待调整好后，再适当调整弹簧的胀紧程度，以防止肘板在工作时脱落，详见调整部件。

■ 机器安装、调整后进行试车

空载试车

a. 连续运转 2 小时，轴承温升不超过 30℃。

b. 所有紧固件应牢固，无松动现象。

c. 飞、槽轮运转平稳。

d. 所有磨擦部位无擦伤，掉屑和研磨现象，无不正常的响声。

e. 排料口调整范围应符合要求。

负载试车

当空载试车合格后加料进行负载试车。

a. 破碎机不得有周期性或显著的冲击声。

b. 最大给料粒度应符合设计规定。

连续运转 8 小时，轴承温升不超过 30℃。

七、使用与维护

■ 破碎机启动前的准备工作：

检查轴承的润滑：肘板与动颚、调整座上肘板垫的接触情况是否良好，肘板与肘板垫接触处

有否足够的润滑脂。

检查所有紧固件是否坚固。

检查飞、槽轮配重中心位置是否正确，一般正确位置为机器振动最小时为最佳。

检查传动皮带是否安装正确和情况良好，若发现皮带破损应及时更换，当皮带或槽轮上有油

污时应用干净抹布及时擦净。

检查防护装置是否良好，若发现防护装置有不安全现象，应及时排除。

检查破碎腔内有无物料或其它杂物，若有应清除干净。

检查调整垫片是否安装正确和压紧。

■ 破碎机的启动

经检查，证明机器与传动部件情况正常后方可启动。

本机只准在空载情况下启动。

启动后发现不正常现象时应立即停止启动，必须查明原因排除异常后方可再次启动破碎机。

■ 破碎机的使用
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破碎机正常运转后方可开始投料。

应将破碎物料均匀地加入破碎腔内，避免侧面加料或堆满加料，以防止单边过载、负荷突变

或阻塞。

在正常工作情况下，轴承的温升不应超过 30℃，最高温度不得超过 70℃。若超过 70℃时应立

即停车，查明原因并加以排除。

停车前应首先停止加料，待破碎腔内的破碎物料全部排出后，方可关闭电动机。

在破碎时若因破碎腔内物料阻塞而造成停车时，应立即关闭电动机，必须将物料清除后方可

再次启动破碎机。

固定颚板和活动颚板当一端磨损后，可上、下调头使用。

破碎机使用一段时间后，应重新紧固所有紧固件。

■ 润滑

为保证机器的正常运转和延长使用寿命，应定期注油润滑。

加入轴承内的润滑脂应为容积的 50%-70%，每 3-6 个月更换一次。在换润滑脂时应用洁净的汽

油或煤油仔细清洗滚子轴承的滚道等部位，清洗时应打开轴承座下的放油孔。

本机采用润滑脂应根据机器使用的地区、气候等条件不同决定，一般可采用钙基、钠基或钙钠

基润滑脂，在润滑脂较干燥时，可用稀油与润滑脂调和后使用。

肘板与肘板垫之间只需在装配或检修时，在其接合处加上适量的润滑脂即可。

八、安全技术

■ 操作人员，必须经安全技术教育，方可操作。

■ 严禁在设备运转过程中从破碎腔上面朝机器内窍视。

■ 严禁在设备运转时对机器作任何调整、清理和检修工作。

■ 严禁在设备运转时用手直接在进料口或破碎腔内搬挪物料。

■ 机器设备应接地、电线应可靠绝缘，并装在蛇皮管内。
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九、可能发生的故障和排除方法

可能发生的故障 主要原因 排除方法

剧烈的劈裂声后，动颚停止

摆动，飞轮继续回转，拉杆弹簧

松驰

破碎腔内进入不能破碎

的物料或其他原因造成肘板

损坏

扭开拉杆螺母，取下拉杆弹簧，

将动颚挂起，更换新肘板

活动颚板抖动并产生撞击

声

1. 活动颚板固定螺栓松动

2. 活动颚板固定螺栓断裂

1. 紧固活动颚板固定螺栓,弹簧垫

弹性不足应更换

2. 更换活动颚板固定螺栓

飞轮回转、破碎停止，肘板

从支座中脱出
拉杆弹簧或拉杆断裂 更换损坏件

肘板支座中产生撞击声或

其他不正常声音

1. 弹簧紧度不够或松驰

2. 肘板支座磨损或松驰

3. 肘板肘头磨损严重

4. 出料口调整装置调整得不

均匀，造成肘板左右吃力

不一致

1. 拧紧弹簧或更换弹簧

2. 更换肘板支座

3. 更换肘板，调整出料口调整装置

飞轮松动

1. 键配合过松，键和键槽磨

损严重

2. 轴端锁紧装置松动

把键打紧，或重开键槽更换键，

将轴端锁紧装置上紧

破碎产品粒度增大 颚板底部磨损严重

调整排料口调节装置,缩小排

料口，如不行时，可将颚板上下对

换或更换新颚析

破碎腔堵塞，主电机的电流

高于正常运转电流

1. 大石块进入破碎腔上方，

但又不能被破碎造成堵塞

2. 破碎机下面的皮带机发生

故障，排料口被堵

3. 进入粘性物料和其他杂物

堵塞排料口

4. 喂料量太大

1. 停车后，用钢丝绳栓住大石头，

再用吊车将大石块吊出破碎机

2. 停止喂料，排除皮带机的故障，

此时尽可能不停破碎机

3. 停止喂料，疏通出料口，此时尽

可能不停破碎机

4. 调慢喂料机转速，减少喂料量

轴承温度过高

1. 润滑脂不足

2. 润滑脂脏污

3. 轴承损坏

1. 加入适量的润滑脂

2. 清洗轴承后更换润滑脂

3. 更换轴承
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产 品 合 格 证

名称：

型号：

出厂编号：

本机的制造与装配质量，均符合设计图样和技术条件的规定，且技术

资料齐全，经检验合格准予出厂，特此证明。

检验员：

产品检验处处长：

检验日期： 年 月 日
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产品质量保证书

■ 保证内容

1、 本公司负责其产品在最终用户正常使用过程中，确因材料或制造不

合格引起的损坏的零部件，将免费给予维修或更换。消耗件、易损件

的损坏，不在保证范围内。

2、 如自行拆、卸、改造造成的故障，不在保证范围内。

3、 本公司仅对产品本身提供质量保证，客户使用过程中的其他非直接

损失，如：停工损失、额外花费、信誉损失等不在保证范围之内。

4、 本保证书不保证产品超出使用说明书或合同规定以外的特殊要求。

■ 下列情况均不属于保证范围：

1、 不按说明书操作或不认真维护保养造成的损失。

2、 操作失误或超负荷工作引起的损坏。

3、 能用调整或简易的修理即可恢复性能的零部件。

4、 由于灾害原因造成的损坏。



微信公众号

公司地址：上海浦东古丹路15弄15号

生产基地：江苏启东滨海工业园区汇海路1号

服务热线：400-820-2021

E-mail：info@shpks.com

Web：www.shpks.com

Phoenix Mining Equipment (Shanghai) Co., Ltd.

菲尼克斯矿山设备(上海)有限公司

   公司官网


